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zrrlegt sich das Cyanbaryum in Cyangas, 
das sich an der Anode entwickelt, und in 
Raryum, das gasformig an der Kathode auf- 
tritt und gezwungen ist, seinen Weg an deren 
von Stickstoff umspiilter Ober€lache zu 
nehmen. An der Kathode treffen somit 
Baryum, gliihender Kohlenstoff und Stick- 
doff zusammen, und es sol1 sich hierbei 
Cganbaryum bilden, das in die Schmelze 
zurucktritt, worauf der Krei&~uf von neuem 
beginnen soll. Dieses Verfahren stammt be- 
reits aus dem Jahrc 1895, es ist jedoch bisher 
industriell noch nicht ausgenutzt worden, da 
die Kosten fiir dasselbe jedenfalls zu groB 
sein diirften. Vor kurzem hatte sich in Berlin 
eine Gesellschaft. die Stickstoffgesellschaf t 
Berlin, gebildet, die die verschicdenen noch 
nicht erloschenen M e h n e r schen Patente 
zu verwerten suchte; sie hat sich aber bereits 
wieder aufgeliist. 

Einer Verwertung von Patenten und Ver- 
fahren, die sich auf die Einwirkung des Luft- 
stirskstoffs auf Carbide und Carbid bildende 
Gemische beziehen, sind im iibrigen ziemlich 
enge Grenzen gezogen. Es diirfte eine solche 
niir fur die Zwecke der Industrie moglich 
sein. der im iibrigen genug andere billige 
Quellen zur Verfugung stehen, um ihren Be- 
dark an Cyanverbindungen zii decken. Eine 
Verwertune: fur den unendlich groReren land- 
wirtschaftlichen Stickstoffbedarf i.st fur der- 
artige Patente und Verfahren - wenigstens 
in Dcutschland - nicht moglich, da diese 
Art der Verwertung fur die C y  a n i d -  
g e e 11 s c h a f t gewissermaRen monnpo'i- 
siert erscheint. die sich dieselbe im weiiesten 
Umfange und durch ein sehr geschickt ge- 
falites Patent hat schutzen lassen. Der An- 
spruch dieses Patentes3*), der diesen so weit- 
gehenden Schutz gewahrt, lautet : ,,Die An- 
wendung der durch Einwirkung von Stick- 
stoff auf Carbide oder Carbidbildungsgemisch 
der alkalischen Erden in der Hitze, z. R. ge- 
ma6 dem in der deutschen Patentschrift 
108 971 beschriebenen Verfahren erhaltlichen 
Prodiikte als Dungemittel". Das hier bei- 
spielsweise erwahnte Patent 108 971 ist eines 
der Hauptpatente der genannten Gesellschaft 
und betnfft das bereits in dieser Zeitechrift") 
friiher besprochene Verfahren zur Darstellung 
von Cyanidsalzen. Es ist jedoch selbstver- 
standlich. daB unter den oben wiirtlich an- 
gefuhrten Patentanspruch auch alle Cyanide 
und sonstigen Cyanverbindungen fallen, die 
aus Carbiden oder carbidbildenden Gemischen 
durch Einwirkung von Stickstoff entstehen, 
wie solche durch die weiteren Patente 88 336 
---_____ 

33) D. R. P. 91 814, 94 493. 
34) D. R. P. 152 260. 
36) Diese Z. 1904, 1718. 

und 95 660, die auf die h'amen C a r 0 und 
F r a n k entnommen sind, der gleichen Ge- 
sellschaft aulierdem noch einmal geschutzt 
sind. Durch dieses System von Pa- 
tenten, und inshesondere durch den oben 
angefiih cten weitgehenden Patentanspruch ist 
also ein Monopol fiir die Verwendung von Cyan- 
verbindungen und ahnlichen Produkten auf 
dem Gebiete der Landwirtschaft geschaffen, 
dessen Durchbrerhung vielleicht nur auf dem 
Wege der Darstcllung anderer Stickstoffver- 
bindungen, m6plich sein durfte. (schlUh folgt.) 

Das Niedenfuhrsche Intensivsystem. 
Von )$. N E ~ L A X N ,  Cronberg i./T. 

(Eingeg. d. 2WS. 1905.) 

Der Vortrag von Dir. F r i t z L u t y auf der 
Hauptversammlung des Vereins Deutscher Che- 
miker zu Bremen iiber den neuesten Fortschritt 
beim BleikammerprozeS usw. (vgl. diese Z. 18, 
1253 f f . )  gibt mir zii folgenden kritischen Bemer- 
kungen Veranlassung : 

Hinsichtlich der Platzfrage fur den Ventilator 
scheint in der Tat seine Stellung vor den Kammern 
die richtigere zu sein, schon aus dem Grunde, weil 
nach lkngerem Betriebe immerhin die Xog1ichkei.c 
vorliegt, da0 er am Ende des Systems durch 
Saugwirkung schadlichen Unterdruck zu erzeugen 
vermag, bei dem es wiederum vorkommen kann, 
daW die Kammern nach innen gewolbt und friih- 
zeitig reparaturbediirftig werden. 

An und fur sich entspricht der Grundsatz der 
sicheren, wenn auch kleinen Druckgebung im 
System mit etwa 2-3 mm Wassersiiuleniiberdruck 
am Anfange der ersten Kammer, den iiblichen An- 
schauungen, die durch lange Erfahrungen als richtig 
erkannt worden sind. Der Gedanke des Druckes 
als solchen in den Kammern (gewohnlich in den 
ersten zwei) ist demnach, \vie jeder Fachmann wei0, 
etwas durchaus Altes und Selbstverstandliches. 
Mehr oder weniger neu ist der Begriff eines erhohten 
Druckes, d. h. mehr wie der gewohnten 2-3 mm, 
etwa 4-7 mm, der meines Wissens von den Ameri- 
kanern lanziert wurde. 

Diese Idee des erhohten Druckes macht sich 
nun H. H. N i e d e n f i i h r  zu eigen und baut 
auf ihr, die ihm als solche natiirlich nicht ge- 
schiitzt werden konnte, sein D. R. P. 140 825 auf : 
,,Einrichtung zur Anbringung von Druckerzeugern 
bei der Schwefelsaurefabrikation zweclrs Beschleuni- 
gung der Reaktion zwischen schwefliger Saure und 
Stickoxyden, dadurch gekennzeichnet, daS" usw. 

Bei Abschatzung des Wertes dieses statthaften 
erhohten Druckes, den L ii t y auf etwa 6-7 mm 
Wassersaule am Anfang der ersten Kammer an- 
gibt, also etwa 3-4 mm mehr, als man ge- 
wohnt gewesen, sollte man sich aber vor iiber- 
triebenen Vorstellungen hiiten, als ob dieses Plus 
von 3-4 mm Wassersaulendruck wirklich geniigen 
konnte, durch innigeren Kontakt der in Reaktion 
tretenden Medien einen bemerkbar schnelleren Ver- 
lauf des Schwefelsaurebildungsprozesses zu veran- 
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lassen. Schon in dieser Z. 16, 863 (1903) machten 
B e n k e r und H a r t m a n n in berechtigter Weise 
darauf aufmerksam, wie unwahrscheinlich es sei, 
cinem Blehrdruck von 4 mm Wassersaule irgend 
einen EinfluB zuschreiben zu wollen, da ja der 
Druck der atmospharischen Luft 2500mal so groB 
sei, nnd tagliche Schwankungen um vorkommen. 

Ohne behaupten zu wolien, daB ein Vergleich 
in dieser Beziehung zwischen der Schwefelsiiurebil- 
dung in der Kammer und der des Anhydrids im 
Kontaktkessel mit bindendcn Ruckschliissen statt- 
haf t  sei, mochte ich an die bekannte Tatsache er- 
iunern, daR selbst 0 b e  r d r ii c k e v o n m e  h - 
r e r e n A t m o s p h a r e n die Anhydridbildung 
wesentlich nicht zu beeinflussen vermogen. Aber 
selbst die Moglichkeit, durch 4 mm hoheren Uber- 
druck eine schnellere Ausscheidung der gebildeten 
Schwefelsaure aus der Gasmasse zu bewirken, muB 
ich nach meinen Erfahrungen in Abrede stellen, da 
es 'mir bei der Absorption des gebildeten Anhydrids 
erst bei etwa 200-300 mm Wassersaulenuberdruck 
gelang, diese konstatierbar zu beschleunigen, 
ohne daB es mir jedoch bei diesem Uberdrucke 
moglich gewesen ware, hierdurch allein die bei Vor- 
schlagen von 66er Handelssaure als Absorptions- 
saure notwendigerweise sich bildenden Schwefel- 
saurenebel zur Abscheidung resp. zur Absorption 
zu bringen. 

Aber auch selbst die iibrigen, durch geringen 
hoheren Oberdruck zweifellos realisierbaren Vor- 
teile, wie bessere Gasmischung und Ableitung der 
iiberschiissigen Reaktionswarme, bessere Ausnut- 
zung des Kaumes durch starkere Heranpressung der 
Gase an die Kammerwgnde und in alle Winkel der 
Raume, werden bei nur 3-4 mm Druck mehr immer 
nur recht begrenzte und nicht so hochbedeutsame 
sein, wie L ii t y und N i e d e n f ii h r behaupten. 
Im Gegensatz zu einem eventuellen Brbeiten 
mit Unterdruck, miiRten sich diese Vorteile 
allerdings schon erheblich mehr bemerkbar machen; 
zur Bildung toter Raume kann es aber auch schon 
bei dem gewohnten alten anfanglichen Druck von 
2-3 mm nicht kommen. 

Es ist bekannt, wie die Amerikaner, lange be- 
vor wir an eine systematjsche kiinstliche Zugrege- 
lung gedacht, diese urspriinglich in Deutschland 
a u f g e k o m m e n e und ausgefiihrte Idee erfaBt 
und sie praktisch zur Durelifiihrung gebracht haben. 
Niemals haben sie aber meines Wissens daran ge- 
dacht, damit etwa den bisher iiblichen sicheren 
Druck in den Kammern aufgeben zu wollen, und 
niemals sind sie im Zweifel gewesen hinsichtlich der 
Plazierung des Ventilators, d. h. hinsichtlich seiner 
Stellung vor die Kammern. 

Ob diese Ventilatoren, - aus GuReisen ausge- 
fiihrt, mit Weichblei gefiittert, wahrend das Fliigel- 
rad aus Hartblei auf einer mit Blei uberzogenen 
Stahlwelle montiert is t ,  - bereits seit 1894 
zwischen Glover und erster Kammer mijglichst 
nahe an den ersten gestellt, wirklich gegen die wohl 
mit Leichtigkeit auf 60-80 a zu haltenden heisen, 
feuchten Sauredimpfe von nur so kurzer Wider- 
stmdsdauer gewesen, als bei uns nach einigen 
fehlgeschlagenen Versuchen angenommen wird, 
ist durchaus zu bezweifeln, da es F a 1 d i n  g und 
anderen sonst gewiR nicht gelungen sein wurde, 

n kurzer Zeit 50 und mehr solcher Ventilatoren 
n Betrieb zu bringen. Heutzutage gibt es in den 
Jereinigten Staaten wohl kaum einc Anlage mehr, die 
licht mit kiinstlicher Zugregulierung, - ergo rnit 
Tentilator als Druckerzeuger, - arbeitet. Den ge- 
,ingen Kammeruberdruck erzeugt F a l d i n g da- 
iurch, daB er ans Ende des Systems einen kleineren, 
,chwacheren Ventilator setzt; er hat es somit aufs 
Jequemste in der Hand, Ofenzug, Kammerdruck 
md Gay-Lussaczug voneinander unabhangig zu 
jestalten. 

Neuerdings empfiehlt F a 1 d i n g den auch 
bereits von L u n g e (Soda-Industrie 1903, I, 490) 
tngegebenen O'B r i e n schen Ventilator, der ganz 
tus GuReisen besteht und zwischen ofen und 
Jlover an eine Stelle gesetzt wird, an der die Tempe- 
ratur der Rostgase noch eine so hohe ist, daIj sich 
keine Saure kondensieren und den Ventilator korro- 
lieren kann; selbst das Flugelrad sol1 uber ein 
Jahr halten. Der Platz des Ventilators direkt hinter 
clen Ofen ist unzweifelhaft in Hinsicht auf die diejen 
30 rnit Sicherheit zu gewahrleistendm regelmaBigsten 
Zugsbedingungen der idealste; dafiir bleibt aber an 
dieser Stelle d& Ansaugung sehr heil3er Gase der 
kleine Nachteil hoherer Betriebskosten. In der 
Mineral Industry 1902, 581 schreibt F a 1 d i n g : 

,,The use of fans between the Glover tower 
and the first chamber and a t  the exit of the Glover 
tower has been increased. Some installations have 
also been made of special cast irons fans immediately 
after the burners and before the Glover tower. 
This seems to be specially advantageous where 
,,fines" burners are employed. Surface condensers 
of several varieties, both air and wather-cooled, are 
commonly between the lead chambers". 

I n  seinem oben abgebrochenen Patentanspruch 
fahrt H. H. N i e d e n f  u h r  fort: 

,,dadurch gekennzeichnet, daB der beispiels- 
weise aus einem Ventilator bestehende Drucker- 
zeuger vor dem Denitrifikator des in bekannter 
Weise aus einer Konzentrationsanlage und einem 
besonderen Denitrifikator bestehenden Gloverturms 
angeordnet ist ' '. 

Diese allgemein gefaBte Konzentrationsanlage 
stellt N i e  d e n  f u h r  in der Praxis her durch 
Aufstellung eines gloverartigen Turmes, in der er 
die im eigentlichen Glover denitrierte Saure kon- 
zentriert; es findet bei ihm also Zweiteilung des 
Glovers und seiner Funktionen statt. 

Ebenso wie die generelle Anwendung des Venti- 
lators als Druckerzeuger, ist auch die Zweiteilung 
des Glovers, entgegengesetzt L ii t y , der dieses 
Verdienst H. H. N i e d e n f ii h r zuschreiben will 
(diese Z. 18, 1256, 2. Spalte unten), eine ameri- 
kanische Erfindung; L i i  t y geht mit dieser Be- 
hauptung ubrigens weit uber die Anspriiche obigen 
Patents hinaus. - Schon im Jahre 1894 lie13 sich 
F a 1 d i n g  in seinem D. R. P. 76 691 die Zwei- 
teilung des Glovers patentieren, indem er die im 
zweiten Turm denitrierte Saure im ersten konzen- 
trierte. 

Wie Schreiber dieses weiR, ist es F a l d i n g  
in der Tat gelungen, in seinem Konzentrations- 
glover Saure von 64-65' B8. zu erzielen, in praxi 
wohl aber nur dadurch, daR er den zweiten Glover 
als solchen belieR, d. h. daf3 er nur einen Teil der 
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in ihm denitrierten und vorkonzentrierten Saure 
auf den Konzentrationsglover schickte und dort 
weiter konzentrierte. Dadurch erhielt er seinem 
eigentlichen Glover die notige Konzentrations- 
wirkung bis etwa 60", die bei volliger Trennung 
der Gloverfunktionen nicht vorhanden sein darf. 
Ja ,  es liegt sogar Gefahr vor, - unter der Vor- 
aussetzung, daB samtliche Kammersaure zur Kon- 
zentration gelangt, was nach L ii t y s Ausfiihrun- 
gen auf Sei te 1257 klugerweise nicht beabsichtigt 
zu sein scheint, - daB die aus dem Konzentra- 
tionsglover in den Denitrierglover ubertretenden 
Wasserdampfe, die bei nur einem Glover sonst 
direkt in die Kammer gehen mehr odor weniger, 
je nach der Hohe der Eintrittstemperatur dtr  Gase, 
hier durch die kalte Berieselungssaure eum Nieder- 
schlag kommen und die unten abflieBende SBure 
mehr verdiinnen werden, als der Konzentrations- 
glover nachher zu verdampfen vermag. Es ist also 
zu erwarten, daB das N i e d e n f u h r sche System 
unter Umstanden erheblich mehr SBure von 53" 
als von 60" liefcrt, und das ist augenscheinlich 
ein Nachteil, auf den L ii t y nicht geniigend hin- 
gewiesen hat. 

Ein anderes Verfahren, das hier in Betracht 
kommt, ist das D. R. P. 134 661 von Dr. A. Z a n  n e r 
vom 2./4. 1901. Z a n n e r  trennt nicht villig die 
beiden Gloverfunktionen, sondern er verlegt nur einen 
Teil der Konzentrationswirkung durch Einschaltung 
einer besonderen Konzentrationsanlage vor den 
Glover zwischen ihn und die Kiesofen. Da er nur 
einen gewissen Teil der Warme der Kiesofengase zur 
Weiterkonzentrierung der im Glover konzen- 
trierten Siiure benutzt, gerat er nicht in Gefahr, 
seinen Glover (dem N i e d e n f ii h r schen Deni- 
trifikator entsprechend) zu kalt gehen zu lassen und 
in ihm Wasserdampf niederzuschlagen, der viel- 
mehr ordnungsgema13 seinen Weg in die Kammer 
nehmen mnR. 

A. Z a n n e r  arbeitet somit, in Gegensatz zii 
H. H. N i e d e n f ii h r , mit einem vollstzndigen 
Glover, dem keins der beiden charakteristischen 
Merkmale, Denitrierung und Konzentration, fehlt ; 
N i e d e n f  iihrwirdihn deshalb, trotz dervorgelegten 
Nachkonzentration, nicht hindern konnen, zwischen 
beide einen Ventilator einzuschalten, ebenso wenig 

'wie er es jemand wird verbieten konnen, zwischen 
die beiden 33 a 1 d i n g schen Tiirme einen Ventilator 
einzuschieben, - vorausgesetzt, daB der zmeite Turm 
eben voller Glover ist und nicht lediglich Ilenitrifi- 
kator, - da solches Arbeiten auBerhalb des Rah- 
mens und der Anspriiche des D. R. P. 140 825 
liegen wiirde. 

Auf dieses somit niedriger gehangte Erfindungs- 
novum mu6 sich das von L ii t y geriihmte Erfinder 
verdienst H. H. N i e d e n f ii h r s beschranken, soweit 
von einem solchen uberhaupt die Rede sein kann 
denn mit oder ohne Z a n n e r s Vorkonzentration. 
rnit oder ohne Gestaltung des F a 1 d i n g schen 
Denitrifikators zum vollen Glover mit seinen beiden 
Funktionen, bedarf es in keiner Weise der N i e . 
d e n f ii h r schen Anregung, um alle von ihm ge 
wiinschten Effekte auch ohne sie zu erreichen. 

Abgesehen davon, daB bei ruhiger Oberlegung 
sich niemand der Ansicht wird verschlieaen konnen, 
daW gegeniiber der Zufriedenheit der Amerikanei 

lit F a 1 d i n g s Ventilator und dessen Stellung 
wischen Glover und Kammer lediglich unsere 
igene Unkenntnis und Unerfahrenheit mit seiner 
ionstruktion und seinem Betriebe zu unseren bis- 
.erigen MiBerfolgen in dieser Hinsicht gefiihrt, uncl 
!aB amerikanische Installateure gewiB in der Lage 
ein wiirden, allen unseren Anfordernngen hier 
benso gerecht zu werden wie dort, haben wir 
teute noch den 0 ' B r i e n schen Ventilator, der 
Lirekt hinter die Ofen gesetzt werden kann ~ uncl 
ast not least, - den neuen P 1 a t h schen Frithjof- 
Tentilator aus gepanzertem Steinzeug (vgl. diese Z. 
18, 1264). Seiner Verwendnng zwischen Glover 
ind der ersten Kammer steht nichts ini Wege, 
la es auf die eine oder andere Weise mit Leich- 
#igkeit moglich sein wird, anstatt der von P 1 a t 11 
Seforderten Maximal - Eintrittstemperaturen von 
10-10Oo selbst solche von 60-80 O zuzugeatehen. 

L u  t y erwahnt als eines Vorzuges dieser 
,N i e d e n f ii h r schen" Gloverteilnng die Er- 
iparnisse an Salpetersaure, weil die Denitrierung 
nit vorgereinigten Gasen und bei niedriger Tempera- 
jur usw. vorgenommen wird. - In  welcher Weise der 
bei Feinkiesbetrieb (aueh trotz der Staubsammler, 
Staubkammer, ja selbst trotz der eventuell vorher- 
Tegangenen Gasreinigung, die in detailliertester 
Weise aus den Kontaktprozessen bekannt ist) mit, 
niniibergewirbelte Flugstaub, hauptsachlich beste- 
hend aus Eisenoxyd, Bleioxyd, Antimonoxyd, arseni- 
ger Saureusw .zu SalpotersaureverlustenVeranlassung 
Seben konnte, ist unverstandlich, da die durch 
weitere Oxydation einzelner Oxyde eventuell sicli 
bildenden geringen Mengen Stickoxydul und Stick- 
3toff nicht ins Gewicht fallen konnen. Friihzeitige 
und haufige Verstopfungen im Glover, die zu Salpeter- 
aaureverlusten Veranlassung geben wiirden, diirfen 
bei keinem sachverstandig eingerichteten und gut 
geleiteten Betriebe vorkommen, der dann aus diesem 
Grunde allein schon still zu legen oder zu verandern 
ware. 

Erfreulich ist indes fur mich - als Anmelder 
der Deutschen Patentanmeldung Nr. 6190 vom 6. /5. 
1902, in der ich gleich H. H. N i e d e n f ii h r , aus 
der erheblich reduzierten Temperatur der Ein- 
trittsgase in den Glover eine Salpetersaureersparnis 
in Aussicht stelle -- zu horen, da.B L ii t y und 
H. H. N i e d e n f ii h r Veranlassung haben, anzu- 
nehmen, daR in der Tat ein Teil der ihrerseits kon- 
statierten Sa~petersaureersparnis wirklich auf die 
niedrige Eintrittstemperatur in den Denitrierglover 
zuriickzufiihren sei. Sie werden wissen, dal3 sie 
und ich uns in dieser Beziehung zu L u n g e s An- 
sichten in Gegensatz setzen, die noch kiirzlich durch 
I. I n g l i s  Untersuchungen (J. Xoc. Chem. Ind. 
1904, 643) eine St'iitze zu finden schienen. 

In  der Besprechung der N i e d e n f ii h r schen 
Idealriesenanlage von einer Produktion von 80 OOOkg 
50er Saure gibt L ii t y an, daS 6 Kammern von je 
6 x 14,2 x 14 m vorgesehen sind mit einem Gesamt- 
rauminhalt von 7156,8 cbm. Die Raumausnutzung 
ist demnach normiert auf 11,1 kg 50er Saure pro 
1 cbm; diese Angabe deckt sich mit H. H. N i e - 
d e n f U h r s Inseraten in der Chem.-Ztg., die bei 
Neuanlagen 11-12 kg 60er Saure pro cbm Rauni- 
inhalt garantieren. 

Ich erinnere an das MiBtrauen, das man nocli bis 
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vor wenigen Jahren der franzosischen Intensivpro- 
duktion ent,gegenbrachtc rnit nur etwa 7 kg 50er 
Saure fur 1 cbm Kammerraum. Inzwischen ist es 
erwiesen, daB T h. 3f e y e r allein auf Grund seines 
Tangentialkammersystems und bei geniigender Hohe 
der Kammern - also ohne die iiblichen Hilfsmittel 
des Intensivbetriebes - bei nur 0,75-0,820/6 Sal- 
petersaureverbrauch von 36" etwa 7-8 kg 50er 
Saure pro 1 cbm Kaminerraum erzielt (bei for- 
ziertem Betrieb will er in denselben Kammern sogar 
9-9,5 kg produzieren), und wir wissen von B c n - 
k e r und H a r t m a n n , daB sie rnit ihrem In- 
tensivverfahren bei Oblongkarnmern etwa bis zu 
9 kg 50er Siure auf 1 cbm Raum bei nicht hoherem 
Salpeterverbranch ausbringen wollen. F a 1 d i n g 
gibt in der Mineral Industry 1902, 582 a n :  ,,an 
output of 1 lb. sulphur to  from 10-12 cb. f t .  of 
chamber space with a yield of 95-980,:, of the 
theoretical quantity and a consumption of not over 
3% of sodium nitrate in proportion to  the sulphur 
burned, while not universal so by no means un- 
common", d. h. also 7-8 lrg 50er Same auf 1 cbm 
Kammerraum bei Verbrauch von etwa 0,85% HNO, 
von 36" Bk. 

IVNBhrend obige Erfinder und Installateure 
offentlich Beweis ihrer Angaben erbrachten und 
ihre Behauptungen somit der Kontrolle zuganglich 
machten, hat H. H. N i e d e n  f ii h r dieser gewiB 
nicht unbilligen Fordcrung - nicht unbillig inso- 
fern, als er seine Sache durch Lii t y  vor das 
Forum der Offentlichkeit gebracht - sich bishcr 
entzogen. Ohne damit etwa sagen zu wollen, daW ich 
L i i t y s  Bngaben, in jenen von ihin genannten 
3 Anlagen in Prankreich, Osterreich und jcner 
ursprunglich von Th. M e y c r eingerichteten, 
hitten in der Tat 9-11,5 kg pro 1 cbm Raum cr- 
zielt werden konnen, MiBtrauen entgegenbringe, 
so meine ich doch, daR wir heutzutage nicht mehr 
in den Jahrliunderten des Autoritatsglaubens leben, 
und daB manche UmstBnde in Frage kommen 
konnen, die geeignet sind, jenc wesentlichen Punkte, 
um die es sich hei diesen Vergleichen clreht, in 
eineni anderen Lichte crscheinen zu lassen. 

Aber selbst vorausgesctzt, daS auch die mi& 
gunstigstc Kritik nicht in der Lage ware, an der 
Exaktheit jener Mitteilungen herumzunorgeln, so 
mu8 ich doch fragen, was hat  H. H. N i e  - 
d e n f ii h r mit seinem D. R. P. 140 825, von dem 
ich bereits nachgewiesen, daD ein jcder ohne dieses 
dieselben Wirkungen erreichen kann, - denn eigent- 
iich erzielt, das es wert macht, daR L ii t y es als 
eine hervorragende Erfindung von weittragendster 
Bedeutung preist. Etwa die 1-3 kg Saure mehr, 
a 1 s b i s h e r , von denen ein Teil sich nur durch 
das fragwiirdige - ich wiederhole hochst frag 
wiirdige - Mittel eincs bisher vielleicht unge 
wohnlichen Uberdrucks neben geschickter Atis 
nutznng der jiingsten Erfahrungen auf dem Ge 
biete der Kammerkonstmktion und Gasfiihruni 
hat erzielen lassen? 

L u n g e sagt in seiner Sodaindustrie 1903, I 
393 : ,,Ohne allen Zweifel dauert unter so119 
gleicben Umstanden cine Kammer urn so langer 
je weniger heiS sie geht; w e n i  g e r  i n f  o l g  
d e r  H i t z e  s e l b s t ,  a l s  d e r  I n t e n s i t a  
d e r  i n w e n d i g  v o r  s i e h  g e h e n d e n  R E  

Ch. 1!105. 

k t i o n e n , die cben die Hitze bervorbringen; 
&nn aber auch dadurch, daW in der Warme alle 
iemischen Einfliisse auf die Kammer viel starker 
nwirken. Es ist nur eine andere Ausdrucksweisc 
ir diese Tatsache, wenn wir sagen, d a B e i n e 
. a m m e r  u m  s o  k i i r z e r e  Z e i t  d a u e r t .  
e m e h r s a l p e t e r  w i r  h i n e i n s c h i c k c n ,  
n d j c m e  h r S a u r e w i r d a r i n m a c h c n", 

Trotz der neuesten Erfahrungen auf dem Gc- 
iete des Kammerbaues und der Gasfuhrung, die 
essere Gasmischung und leichteren Temperatur- 
usgleich zur Folge haben mogen, wird man bei 
iesen lrolossalen Intensivproduktionen, sol1 die 
'eniperatur in den Kanimern nicht enorm steigen, 
iehr oder weniger von dem tadelloson Funktio- 
ieren der Wasserinjektionen abhangig bleiben, be- 
onders L i i t y u n d  N i e d e n f i i h r , d i c  vonson- 
tigen kiinstlichen Kuhlungen nicht viel wisscn zu 
rollen scheinen. Ich meine, das wird ein wunder 
'unkt bleiben, da niemand mit positiver Sichcrhcit 
iewlihr wird leisten konnen, daR der eine oder dcr 
ndere Injektor nicht doch einmal versagt. Abcr 
elbst wcnn es gelinge, wihrend langer Jahrc 
lauernd rnit dcrselben Leichtigkeit die Temperatur- 
iptima wahrend des Verlaufes des ganzen Kammer- 
irozesses LuBerlich aufrecht zu erhalten, 60 bleibt 
loch immerhin die von L u n g e angefiihrte Intcn- 
itat der Reaktion bestehen, deren korrodierende 
Tolgen sich am Blei bemerkbar machen miissen, 
$0 bleibt doch, was dasselbe ist, das Faktum be- 
kehen, daB eine derartige Intensivproduktion im 
Jahre dreimal und mehr Salpetersaure in demselben 
System durchsetzt und dreimal und mehr Schwefcl- 
idure in ihr produziert. 

Ohne behaupten zu wollen, daB ein derartiges 
System deshalb nun gerade auch nur der Zeit 
ialten musse, als ein altes, nach alter Art gc- 
iihrtes, wird doch zugegeben werden miissen, daR 
seine Lebensdauer eine erheblich kiirzerc sein muB; 
m d  wenn ich anstatt der alten gewohnten 20 bis 
15 Jahre etwa 10-12 Jahre in Aussicht stelle, so 
werdc ich gewiR nicht zu niedrig gegriffen habcn. 
Ich verwcise wiederum auf L u n g e , densclben 
Band, S. 394, wo er G. E. D a v i s mittcilcn laBt ,  
daB dieser bereits nach 'Ijkhrigem Intensivbetrieb 
von 3 Kammern die beiden ersten abzubrechcn gc- 
notigt war, wahrend bedeutende Reparaturen schon 
wiihrend des Betriebes, also ~ o h l  schon nach 3 bis 
4 Jahren, vorgenommen werden mu5ten. GewiB 
ist zu berucksichtigen, daR weder H. H. N i e  - 
d e n f ii h r, noch sonst jemand in Deutschland 
daran denkt, Intensivproduktionen allein durch 
hoheren Salpetersaureumlauf erzielen zu wollcn, 
der in erster Linie wohl an dem friihzeitigen Ver- 
fall jener Kammern schuld gcwescn; andererseits 
ist aber auch nicht zu vergessen, daR jene Pro- 
duktion nur 7 kg Saurc betrug, wahrend H. H. 
N i c d e n f ii h r 11-12 crzwingen will. 

1 s t  e i n  N i e d e n f i i h r s c h e s  S y s t e m  i n  
10 b i s  12 J a h r e n  e r s a t z b e d i i r f t i g ,  s o  
i s t  e s  i n  4-5  J a h r e n  u n z w e i f e l h a f t  
a b e r  s c h o n  s o  a n g e g r i f f e n ,  d a B  j e d c s  
A r b e i t e n  m i t  a u 5 e r g c w o h n l i c h e m  
U b e r d r u c k  a u s  n a h e l i e g e n d e n  G r i i n -  
d e n  v o n  s c l b s t  z u  u n t e r b l e i b e n  h a t .  
StoRt doch bei nur 1-2mm Uberdruck die erste 
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Kammer schon Dampfe aus Rissen und Locliern aus; 
um wieviel mehr muB dies derFall sein, bei 6-7 
mm und mehr Uberdruck und bei stark angegrif- 
fenen Kammern. S o  w i r d  f u r  j e d e  a n -  
f a n g  1 i c h v i e  11 e i c h t e r z i e 1 t e a u B e r g  e -  
w i j h n l i c h e  N e h r p r o d u k t i o n  i n  e i n i -  
g e n  J a h r e n  d e r  h i n k e n d e  B o t e  s i c h  e i n -  
s t e l l e n  u n d  s e i n e  R e c h n u n g  p r a s e n t i e -  
r en.  Aus di-sen Grunden kann ich mich der Befiirch- 
tung nicht verschlieBen, daB es trotz neuer Erfah- 
rungen in der Gasleitung zwecks besserer Nischung 
und Kuhlung der Gase, trotz kunstlicher Kiihlung 
und Wassereinspritzung bei Steigerung der Pro- 
duktion in demselben Raum eine gebicterische 
Grenzt: gibt, und deshalb sage ich : Ne quid nimis! 

In  Beriicksichtigung der hieraus sich ergeben- 
den hohrren Amortisations- und Reparaturquoten 
wird die von L ii t y selbst fur seine ganz auI3er- 
gewohnliche Idealriesenanlage aufgestellte Rentabi- 
litats- und Selbstkostenpreisaufstellung eine nicht 
unwesentliche Pvlodifikation erfahren mussen. Eine 
weitere Anderung durfte erforderlich sein durch 
richtige Bewertung der erhaltenen Siiurequanten 
von nur 52" BB. 

Was bleibt dann eigentlich Originelles und 
Nutzliches von dem N i e d e n f ii h r s chen System 
noch ubrig, das sich zu Unrecht mit einem wissen- 
schaftlichen Nimbus umgeben, das ein Intensiv- 
system ist, wie die anderen auch, nur daR es die 
Intensivproduktion bis uber die zulassige Grenze 
hinaus forziert ! 

Die chemische Industrie 
und die Reform des gewerblichen 

Rechtsschutzes. 
Von Patentauwalt Dr. R. WIRTE. 

(Eingeg. d. 3./10. 1905.) 

Der Verein deutscher Chemiker hat in seiner 
Hauptversammlung in Bremen einen Dringlichkeits- 
antrag ,,betreffend die von dem Verband deutscher 
Patentanwalte erstrebte Anderung des deutschen 
Patentgesetzes" angenommen (vgl. diese Z. 18, 
1492), der ,,gegeniiber einer vom Verband deutscher 
Patentanwalte dem Reichstag eingereichten und 
dort in der Sitzung vom 14./3. 1905 besprochenen 
Denkschrift" die Zufriedenheit der chemischen In- 
dustrie init den Grundlagen des deutschen Patent- 
gesetzes im besonderen der Vorprufung ausge- 
sprochen hat. Nur einige, freilich nicht ohne 
Gesetzesanderung zu erreichendc Verbesserungs- 
wiinsche werden geltend gemacht, wie Zulassung 
der Abhangigkeitserklarung und Schaffung eines 
Patentgerichtshofes. 

Es ist nun wohl richtig, daB der deutsche Pa- 
tentanwaltsverband eine Anderung der deutschen 
Gesetzgebung fur wunschenswert erachtet hat, 
nicht nnr fiir das Patentwesen, sondern auch fiir 
Marken- und Musterwesen. Er  hat hierzu schon 
vor drei Jahren, am 11./1. 1902, einen einstimmigen 
BeschluR mit folgendem Wortlaut gefaBt : 

,,&sere Patent-, Muster- und Markenschutz- 
gesetzgebung IaBt  die einheitliche Grundlage eines 

v o r der Anmeldung zum amtlichen Schutze be- 
stehenden Rechtes verniissen. 

Die Anerkennung des Rechtes auf Grund der 
S c h o p f u n g von Erfindungen, Mustern und 
der E r s t b e n u t, z u n g von Markcn sol1 der 
gemeinsame Ausgangspunkt fur allc Gesetz- 
gebung sein. 

Die Ruclrsicht auf formale Verwaltungstech- 
nik tritt hiergegen zuruck. Sie darf nicht zu 
Schutzsystemen verleiten, welche die behiirdliche 
Anerkennung und Sicherstellung dieser Rechte 
so gefahrden, wie dies die herrschenden Gesetze 
mit sich bringen". 

(Mitteilungen des Verbandes deutscher Patentan- 
wdte 1902, S. 3.) 

Es geht aus dem Wortlaut dieses Beschlusses 
und aus seiner Begrundung hervor, daB der Ver- 
band sich damals durchaus nicht fur die Abschaf- 
fung des Prufungssystems fur Patente erklart hat, 
vielmehr sagte er nur : ,,Ob man vor dem Erteilen 
eines Schutzrechts prufen will, und wie weit ma,n 
priift, das mag f i i r  Patente, Muster und Marken 
ganz verschieden beantwortet, werden". Die Klage 
auf Patenterteilung, eine Hebung der Stellung des 
Erfinders und eine wirksamere Entschadigungsklage 
bei Patentverletzungen wurden empfohlen. Ein- 
gehender als durch den genannten allgemeinen Be- 
schlua hat sich der Verband bisher zur Rage  der 
Gesetzesanderung noch nicht geadert ,  er hat auch 
im besonderen zu der bekannten Denkschrift des 
deutschen Vereins fiir den Schutz des gewerblichen 
Eigentums, uber die Gewerbeschutzreform, noch 
keine Stellung genommen. 

Die an den Reichstag gerichtete Denkschrift 
jedoch, gegen welche der Dringlichkeitsantrag sich 
wendet, enthalt iiberhaupt keine Wiinsche der Ge- 
setzes a n d e r u n g , sondern nur solche fur die 
Gesetzes a n w e n d u n g , wie auch in ihrer Ein- 
leitung hervorgehoben wird. Von den 7 Punkten 
der Denkschrift beschaftigen sich 4 mit dem 
Patentwesen, einer davon, Nr. 2, init der materi- 
ellen Priifungs p r a x i s. Gegen diesen einen Punlrt 
allein ist aber sachlich der Dringlichkeitsantrag ge- 
richtet, soviel sich wenigstens aus seiner Begriin- 
dung entnehmen k B t .  

Die Begrundung der Denkschrift aber zu die- 
sem Punkt 2 nimmt, was der Hauptversammlung 
wohl auch unbekannt blieb, von den Beschwerden 
ausdriicklich ,,vielleicht einige Zweige der che- 
mischcn Industrie" aus, womit naturlich die orga- 
nische GroBindustrie gemeint ist. Insoweit besteht 
also ein Gegcnsatz zwischen dem Inhalt der Denk- 
schrift und dem Dringlichkeitsantrag iiberhaupt 
nicht, denn die Denkschrift hat der mehrfach fruher 
zum Ausdruck gekommenen Sonderstellung dicser 
Chemi ker schon Rechnung getragen. 

Wie weit die Zufriedenheit der chemischen In- 
dustrie im einzelnen tatsachlich geht, namentlich 
hinsicht>lich der Priifungsstrenge, mag dahingestellt 
bleiben; die Forderung des Patentgerichtshofes, 
d. h. einer dem Patentamt, iibergeordneten Be- 
rufungsinstanz, zeigt ja deutlich, da13 die Freude 
an den gegenwartigen Zustanden nicht ohne 
Liicken ist. 

Zur Begrundung des Antrags wurden der 
Hauptversammlung lediglich Ausschnitte aus den 


